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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 08.02.2011 tarih ve 10 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yaygimlagtiritlan 58 alan ve 222 dala ait ger¢eve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis O6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridur).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmig, denenmek ve
gelistirilmek {lizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim-6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere /nternet tizerinden ulasilabilirler.

Basilmig modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere {icretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve ficret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD329
ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolojisi
DAL/MESLEK Saraciye Uretimi, Saraciye Modelistligi
MODULUN ADI Kiiciik Uriin Kalib
- Kiigiik rin kalibi ile ilgili bilgi ve  kazandirildig
MODULUN TANIMI materyalidir.
SURE 40/32

ON KOSUL Modf:l A}ra§t1ma, Model Gelistirme, Saraciye de Ol¢ii Alma
modiillerini bagarmis olmak.

YETERLIK Kiiciik iiriin kalib1 Cikarmak

Genel Amag

Gerekli ortam ve arag gerecler saglandiginda amacina,

teknigine ve standartlara uygun kiicik {riin  kalibi

cikartabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Amaglar

1. Modele uygun anahtarlik kalib1 ¢ikartabileceksiniz.

2. Modele uygun cep telefonu kalib1 gikartabileceksiniz.

3. Standart olgiilere uygun pasaportluk kalib1
¢ikartabileceksiniz.

Ortam

Sinif, atdlye, isletme

EGITIM OGRETIM Donanim

ORTAMLARI VE Kataloglar, dergiler, ¢elik cetvel, ¢izim kalemleri, boya
DONANIMLARI kalemleri, ¢izim masasi, ¢izim kagitlari, kesim bicagi, karton,
carklt zimba, zimpara, masat, ege, biz, kesim lastigi, gerekli
modeller, mezura, 6’ 11 kanca.

Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araglar1 ile kazandigimz bilgileri olgerek kendi kendinizi
OLCME VE degerlendireceksiniz.

DEGERLENDIRME Ogretmen, modiiliin sonunda, size 6lgme araci ( test, coktan
se¢meli, dogru-yanlis, vb. ) kullanarak modiil uygulamalar ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri dlgerek degerlendirecektir




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil ile kiiciik tirtin kalib1 c¢ikarma ile ilgili bilgi ve becerileri kazanmig
olacaksiniz.

Kiiciik tiriinler ashinda hayatimizi kolaylastiran ve esyalarimizi korumaya yarayan
saraciye turiinleridir. Mesela cep telefonu kilifi, telefonumuzu dis etkilerden Korur,
anahtarliklar anahtarlarimizi bir araya toplamaya yarar vb. gibi bir siirii 6rnek verebiliriz.
Kii¢iik tiriin ¢aligmak igin oncelikle kalibini ¢ikartabilmeniz gerekmektedir. Bu modiil de
size kalip ¢ikarmay1 Ogretecek ve kiiclik iirlinlerinizin kaliplarimi kolayca ¢ikartabilmeniz
icin drnekler verilecektir. Kiiciik {irlinlerin her yasa ve zevke hitap etmesinin yani sira ¢ok
cesitli olmasi ayrica ¢alismanizi kolaylastiracaktir.

Sizler de goreceksiniz ki, bu modiil sayesinde istediginiz biiyiikliikte ve istediginiz
cesitte kiiclik lirlinli zevkle yapabileceksiniz.







OGRENME FAALIYETI- 1

AMAC

Modaya uygun model gelistirebileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Anahtarlik modelleri ile ilgili dergi, katalog ve brosiirleri inceleyiniz. Arastirma
islemleri igin internet ortamu, ilgili fuarlar ve kancali anahtarlik satan satig
magazalari geziniz.

> Kancali anahtarlik {iretimi yapan firmalardan, anahtarlik yapim ile ilgili 6n
bilgi edininiz.

> Bilgilerinizi arkadaglarinizla ve 6gretmeninizle paylasimiz

1. ANAHTARLIK

1.1. Anahtarhk

Bir veya birden ¢ok anahtar1 bir arada bulunduran bir parca veya kapakli ciizdan
seklinde olabilecegi gibi farkli sekillerde de olan tirlindiir.
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Resim 1.1: Anahtarhk Resir'{i 1.2: Kancah anahtariii(

Kancali anahtarhiklarda deri kismu genellikle iki veya tek parcadan olusur. Ig¢inde
anahtar takilacak kanca ve ucunda bel kancasi bulunmaktadir (Resim 1.1, 1.2).



1.1.1. Anahtarlik Cesitleri

Anahtarliklar, yapiminda kullanilan malzemeye ve takilacak anahtarlik sayisina gore
cesitlilik gostermektedir. Anahtarliklar; deriden, ahsaptan, ¢esitli metallerden, plastik ve
buna benzer birgok malzemeden iiretilebilir. Istege gore bir veya birden fazla anahtarin bir
arada bulundurulabilecegi modeller vardir (Resim 1.3, 1.4, 1.5, 1.6).

-

Resim 1.3: Kancal anahtarhk

Resim 1.4: Deri anahtarhk Resim 1.5: Kancali anahtarhk

Resim 1.6: Kancah anahtarhk



1.2. Olcii Alma

Kancali anahtarlikta standart bir 6l¢ii yoktur. Olgiilendirme yapilirken anahtarhiga
takilacak kanca genisligine dikkat edilir. Kanca genisligine uygun, orta parca 6l¢tilendirilir.
Orta parcaya uygun olarak diger pargalarin 6l¢iilendirilmesi yapilir. Olgiiler paysiz alinir.

Kancali anahtarlik gévde, yan parga ve orta par¢a olmak iizere {i¢ parcadan olusur.
Bunun yani sira astarlama ve besleme malzemesi de kullanilir. Bunlarin 6l¢iilendirilmesi deri
kaliplarina goére yapilmaktadir. Deri kaliplarindan paylar cikartilarak besleme ve astar
parcalar1 dlgiilendirilir. Olgiilendirme yaparken parga Olciilerinin birbiri ile Ortiismesine
dikkat edilir.

Olgiilendirilen kancali anahtarlik parcalarinin &lgiilerini ve kalip bilgilerini gérmek
icin model Ol¢ii formu tablosu hazirlanir. Tablo, anahtarlik pargalarinin en ve boy 6l¢iisiinii
gosteren boliim ile kesimi yapilacak parcalarin sayisini gosteren boliimden olusur
(Tablo 1.1). Pargalarin Olgisiinii alirken en ve boy Olgiileri alimir, 6lgi formuna yazilir.
Model 6l¢ii formu tablosu, dlgiileri kaliba aktarirken bize kolaylik saglayacaktir. Model 6l¢ii
tablosunda {irliniin paysiz dl¢iileri verilir. Paylar kalip hazirlanirken kaliba ilave edilir.

MODELE GORE OLCU FORMU

Anahtarhk kalibi En Boy Adet
par¢a adi
Govde 10,5cm 20 cm 1
Yan parcalar 6cm 10,5cm 2
Orta kisim 6,5cm 10,5cm 1

Tablo 1. 1: Anahtarhk 6l¢ii formu

1.3. Kalip Hazirlama

Olgii tablosuna gegirilen lgiilere uygun olarak anahtarlik model kaliplar1 hazirlanir.
Anahtarlik kaliplar1 elde kesim yapilacaksa ¢ikartilir. Seri liretim yapilan atdlyelerde kesim,
makinede pres kesim kaliplart ile yapildig igin kalip ¢ikartilmaz. Elde kesim yapilacaksa,
Olcii tablosundaki olgiilere, model ozelligine gore kivirma paylarn ilave edilerek kalip
cikartilir (Cizim 1.1).

1.3.1. Govde Kalib1

Govde, kancali anahtarligin gévdesini olusturan temel parcadir. Govde tek pargadan
olusur. Olgii formuna gegirilen élgiiler mukavva iizerine aktarilir. Kivirma paylar1 (0,6cm)
ilave edilir ve ¢izimi yapilir. Celik cetvel yardimu ile kesilir. Kanca genisligine uygun olarak
citit yeri tespit edilir ve delinir. Uzerine bilgi isaretleri gegirilir.



1.3.2. Orta Parca Kalib1

Olgii formundaki 6lgiiler mukavva iizerine aktarilir. Uzun kisimlarinin iki tarafina da
kivirma pay1 (0,5cm) ilave edilir. Anahtarlifa takilacak kanca, kalip lizerine konularak
kanca delik yerleri isaretlenir. Mukavvadan kalip kesimi yapilir. Bilgi isaretleri yazilarak
delik yerleri ¢arkli zzmba ile a¢ilir. Bu orta parga deri kalib1 paysizdir payli olmasi i¢in iistten
ve alttan (0,3 cm) eklenir ise payli olur.

1.3.3. Yan Parca Kahbi

Olgii formundaki yan parca olgiileri model mukavvasina gegirilir. Kalibin uzun
kismina tek tarafli kivirma pay1 (0,5 cm) ilave edilir. Kivirma payi igaretlenir ve kalip kesilir.
Kesilen kalibin zimba basim yeri isaretlenir ve delinir. Bu pargadan 2 adet deri kesimi
yapilir. Deri kesiminde sadece, sol parcasina citcit deligi agilir. Bu yan parcga deri kaliplart
paysizdir payli olmasi i¢in ( 0,5cm) kivirma pay1 verilen kisim hari¢ diger 3 tarafa da (0,3
cm) eklenir ise payli olur.

Kancali anahtarligin biitiin deri parca kaliplar1 kesim mukavvasindan hazirlanarak deri
kesimi i¢in hazir hale getirilir.

On Takim Araclama Kalibi

Cizim 1.1: On takim araclama kahbi

On Takim Payh Astari 1 Adet

Cizim 1.2: On takim payh astar kalibi



' knrrmia b

0n Takum =ol deri 1 adet
-Payli-

Cizim 1.3: On takim sol deri kaliba

. Knarma

- a 2
On Takim orta deri 1 Adet "

-Paylh- ’/

o -

-

Cizim 1.4: On takim orta deri kaliba

Gdvde Deri 1 Adet

Cizim 1.5: Govde derikalibi

Kivirma payl

On Takim sad deri 1 Adet
-Payli-

o]

Cizim 1.6: On takim sag deri kahib1




1.3.4. Astar Kalibx

Astar kalibi, deri kaliplarimdan paylar ¢ikartilarak hazirlanir. Astarlama orta parca
hari¢ diger deri parcalarma yapilmaktadir. Mukavva iizerine govde deri kalibi gizilir.
Kivirma pay1 (0,6cm) cikartilarak ¢izilir. Cizimi yapilan kalip, cetvel yardimu ile kesilip
hazir héle getirilir. Bu 6ntakim astar1 paysizdir payli olmasi i¢in yanlardan (0,3 cm) eklenir
ise payli olur.

1.3.5. Sertlestirme Kalib1

Sertlestirme malzemesi olarak salpa kullanilir. Sertlestirme sadece orta parca derisinde
yapilir. Orta parganin kivirma paylari ¢ikartilarak sertlestirme malzemesi kalibr ¢ikartilir.



UYGULAMA FAALIYETI

Kullanmilacak Arag¢ Gerecler

» Model kancali anahtarlik » Karton ve model mukavvasi
» Celik cetvel » Kesim bigagi

» El zimbasi ( biz ) » Masat, ege

» Kursun kalem » Altili kanca

» (Cizim masasi » Carkli zzmba

» Kesim lastigi ve kesim masast » Aydinlik at6lye ortami

Islem basamaklar1 ve dnerilerde belirtilen hususlar1 dikkatte alarak kancali anahtarlig:
Olciilendirip kalibini ¢ikartiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Kancali anahtarhigin pargalarini tespit | » Hassas 6l¢iim yapmaya dikkat ediniz
ediniz. > Olgiileri paysiz aliniz.
» Kanca genisligine uygun olarak|>» Kanca genisligine wuygun oOlgiilendirme
pargalar1 paysiz 6l¢iilendiriniz. yapmay1 unutmayiniz.
> Olgiileri model 6l¢ii formuna yaziniz. | > Olgiileri 6l¢ii formuna gegirirken dikkatli
> Olgii formuna gecirilen dlgiileri, olunuz.
mukavva iizerine gegiriniz. » Kivirma paylarin verirken dikkatli olunuz.
» Govde kalibimin dort tarafina kivirma | > Yan parca ve orta parga kaliplarin
paylarmi (0,6cm) ilave ediniz. uzunlugunun, govde uzunlugu ile aym
» Yan ve orta par¢a kalibinin oldugunu kontrol ediniz.

A\

genisligine kivirma paylarini (0,5 cm
) ilave ediniz.

Yan parca kalibina ¢itgit deligini
belirleyerek deliniz.

Kivirma paylarimi cikartarak
sertlestirme ve astar kaliplarim
¢iziniz.

Govde kalibinin  ¢itgit  yerlerini
belirleyerek deliniz ve kesimini
yapiniz.

Orta pargada kanca deliklerini
belirleyerek  delip  mukavvadan

kesimini yapiniz.
Islemin beklenen niteliklere uygun
olup olmadigimi kontrol ediniz.

A\
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Astar ve sertlestirme malzemesi kalib1 igin
deri  kaliplarindan  kivirma  paylarini
¢ikarmay1 unutmayiniz.

Kalip kesimi i¢in kesim bigagimin ucunu ince
ve keskin bileyiniz.

Kesim bigaginin risklerine kars1 dikkatli
olunuz.

Kanca deliklerini kancaya uygun belirleyiniz.
Isletme temsilcisi veya Ogretmeniniz ile
islemin dogrulugunu denetleyiniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplandirarak 6l¢iiniiz.
Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz

() Anahtarliklar, sadece deriden yapilir.

) Anahtarlik kanca genisligine gore olgiilendirilir.

) Kancali anahtarlikta 6l¢iiler paysiz alinir.

) Model 6l¢ii tablosunda irtiniin payl 6lgiileri verilir

) Anahtarlik kaliplar1 elde kesim yapilacaksa ¢ikartilir.

) Olgii formuna gegirilen dl¢iiler mukavva iizerine aktarilmaz.

) Uriin parca kalip dlgiilerinin birbiri ile drtiismesine gerek yoktur.

) Anahtarliga takilacak kanca, kalip iizerine konularak kanca delik yerleri
isaretlenir.

() Besleme ve sertlestirme kaliplari, deri kaliplarindan sonra ¢ikartilir.
10. () Sertlestirme malzemesi olarak salpa kullanilmaz.

NG~ LNE
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DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Uygulamali Test’”’e geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet,
kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

Kancal1 anahtarligin pargalarini tespit ettiniz mi?

Kanca genisligine uygun olarak pargalari  paysiz
Ol¢iilendirdiniz mi?
Olgiileri model 6l¢ii formuna yazdiniz mm?

e R

Ol¢ii formuna gegirilen dlgiileri, mukavva iizerine gegirdiniz
mi?

Govde kalibinin dort tarafina kivirma paylarimi (0,6cm) ilave
ettiniz mi?

Yan ve orta parga kalibinin genisligine kivirma paylarini (0,5
cm ) ilave ettiniz mi?

7. | Yan parca kalibina ¢it¢it deligini belirleyerek deldiniz mi?

Kivirma paylarii ¢ikartarak sertlestirme ve astar kaliplarini

8. .
¢izdiniz mi?
9 Govde kalibmin cit¢it yerlerini belirleyerek delip kesimini
" | yaptiniz m1?
10 Orta par¢ada kanca deliklerini belirleyerek delip mukavvadan
" | kesimini yaptiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli goérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biiriim cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

AMAC

Cep telefonu kilifi ¢esitlerini taniyip oOlgiilerini dogru alarak, cep telefonu kilifi
kalibin1 modele gore hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cep telefonu kilifi modelleri ile ilgili dergi, katalog ve brosiirleri inceleyiniz.
Aragtirma iglemleri igin internet ortamu, ilgili cep telefonu ve kilifi satan satis
magazalari geziniz.

»  Cep telefonu kilifi tiretimi yapan firmalardan, cep telefonu kilifi yapimu ile ilgili
On bilgi edininiz.

> Bilgilerinizi arkadaslarinizla ve 6gretmeninizle paylasiniz

2. CEP TELEFONU KILIFI

2.1. Cep Telefonu Kilifi

Cep telefonunu ¢esitli etkenlerden korumak amaci ile deriden yapilan kapakli veya
kapaksiz kiliftir. Bunlarda askili veya askisiz olarak da simiflandirilabilir.

2.2. Yapiminda Kullanilan Malzemeye Gore Cesitleri

Cep telefon kilifi kullanmanin esas amaci, telefonu dis etkenlerden korumaktir. Bunun
icin yapiminda kullanilan malzemenin de koruyucu o6zellikte olmasi gerekir. Kullanilacak
malzemenin su gegirmezlik 6zelliginin olmasi, telefonu nemlendirmemesi, diisme ve ¢arpma
gibi darbelere kars1 telefonu koruyacak sertlikte olmas1 gerekir. Cep telefon kiliflari, model
ozelligine bagli olarak genel olarak asagidaki malzemelerden iiretilir:

Deri (Resim 2.1)

Kumag (Resim 2.2)

Suni deri (Resim 2.3)
Imperteks (Resim 2.4)
Saydam asetat (Resim 2.5)

VVYYYV
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Resim 2.1: Deri kilif Resji'm 2.2: Kumastan yapilmms kihif

Resim 2.3: Suni deriden yapilms kilif Resim 2.4:imperteksten yapilmis kihif

Resim 2.5: Saydam asetattan yapilms kilif
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2.3. Ol¢ii Alma

Telefon kilift yapimina, tiretilecek telefon modelinin 6l¢iisii alinarak baglanir. Telefon
modelleri, ebatlar1 ve teknik 6zellikleri birbirinden farklidir. Uretilecek kilifin, telefonu
korumak yaninda teknik Ozelliklerini de engellememesi gerekir. Kilif, tasima kolaylig
saglamalidir. Telefonun gercek boyutlart ile birebir olmali, gereksiz biiyiikliige neden
olmamalidir.

Telefon modeline karar verilir. Telefonun uzunlugu, genisligi ve eni (derinligi)
kumpeas ile 6l¢iilendirilir. Olgtiler, 6l¢li formuna yazilir.

Bu modilde, kemere takilan yatay model calisilmistir. Ornek modelde
Olciilendirilecek is parcalar1 sunlardir:

> Deri modelleri

o Govde deri
. On cep deri
o Koprii tst deri
o Koprii altt deri

> Astar modelleri
. Govde igi astar ( domuz deri-payli ¢ikacak)
o On cep igi astar ( domuz deri-payl ¢ikacak)

> Serlestirme — besleme modelleri

o Govde arka mukavva ( payli ¢ikacak)
On cep mukavva ( payl ¢ikacak)
Kapak mukavva
Koprii mika

»  Agiz kapama modelleri
o Kapak cirt bant (disi- payli)
. Govde cirt bant (erkek)

> Araclama modelleri

o Govde i¢i domuz astar araglama
o Cep i¢i domuz astar araglama
o Cep araglama

Olgiilendirmeye 6n cep deriden baslanir. Cep telefonunun uzunluk, genislik ve
derinlik Slgiilerine kenar kivirma ve dikis derinligi paylar1 ve 2 mm malzeme tokluk payi
ilave edilir. Cirt dikilecek mesafe 6l¢iilendirilir.
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Cep modeline gore govde modeli dl¢iilendirilir. Govde modeli dl¢iilendirilirken kapak
donme pay1, telefonun derinligine gore hesaplanir. Olgiilere aymi sekilde, dikis derinligi,
kenar kivirma ve malzeme tokluk pay1 eklenir. Koprii modeli ¢ikarildiktan sonra, gévde deri
iizerinde montajlanacagi yer Olgiilendirilir.

Kemer koprii modeli 6l¢iilendirilirken standart kemer genislikleri dikkate alinmalidir.
Bu ¢aligmada 4 cm kemer genisligi esas alinmis, 6l¢iilendirme buna gore yapilmistir. Kopri
altt deri istenen net Olciilerde olmali, koprii {ist deriye dort kenarindan kenar kivirma pay1
Olgiileri ilave edilmelidir.

Govde ici astar modeli, govde deri Olgiilerinden 3 mm kiiciik olacak sekilde
Olciilendirilir. Astar deriye araglama yapilacagi i¢in payli 6l¢ii alinmig olacaktir.

Cep i¢i astar deri modeli dlgiilendirilirken araglama yapilacag: i¢in bir dikddrtgen
Olciilendirilir. On cep deri iizerinden gidilerek dikdortgenin uzun kenarlari, cep deri modeli
ile ayn1 hizada olmali, kisa kenarlar1 6n cep deri modelinden 3° er mm genis olmalidir.

Govde arka mukavva modeli, telefon uzunlugunda ve genisliginde bir dikdortgen
olarak ol¢iilendirilir. Bu genislige, iki yan kenardan ve tabandan kenar dikis paylar1 ilave
edilir.

On cep mukavva modeli, telefon uzunlugunda ve genisliginde bir dikdortgen olarak
Olciilendirilir. Daha sonra ¢ikarilacak olan araglama modelinden sonra gergek olgiilerine

ulasacaktir.

On kapak mukavvasi, govde arka modeli uzunlugunda ve kapag tasiyacak genislikte,
kapak uclar1 kavisli olarak ol¢iilendirilir.

Koprii mika modeli, koprii alt1 deri modeli ile aynidir.

Kapak alt1 disi cirt payl1 olarak kapak uzunlugunda Slciilendirilir. On cep ( erkek ) cirt,
disi cirttan daha kisa fakat onu kapsayacak sekilde 6l¢iilendirilir.

Govde igi astar araglama modeli, govde deri modelinin her kenarindan 6 mm.
kiigiiltiilerek ol¢iilendirilir.

On cep i¢i astar araglama modeli, cep deri modelinden hareketle taban ve yan dikis
kenarlar1 ayn1 kalarak diger kenarlardan 6 mm kiigiiltiilerek dlciilendirilir.

Cep araglama modeli, cep altindan telefonu itebilecek ve bir parmagin rahatca
gegebilecegi biiyiikliikkte yuvarlak olarak dlgtilendirilir.

Bu dlgiilere uygun model 6l¢ii formu hazirlanir (Tablo 2. 1).
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Modele Gore Ol¢ii Formu

Cep telefonu kilifi kalibi parca adi | En Boy Adet
(cm) (cm)

On cep deri 11,5 7 1
Govde deri 135 13,5 1
Kemer koprii derisi 7 5 1
Koprii altl 6 4 1
Govde igi astar modeli 12.5 12.5 1
On cep i¢i payli domuz deri 15 7 1
Govde arka mukavva 12 5 1
On cep payll mukavva 11 45 1
Kapak mukavva 125 3.5 1
Koprii mika 4 6 1
Kapak cirt bant 12 2 1
Govde cirt bant 10 2 1
Govde i¢i domuz astar araglama 12 12 1
Cep araglama modeli 3 2.5 1
Cep i¢i araclama modeli 15 6.5 1

Tablo 2. 1: Cep telefonu kilifi 6l¢ii formu
2.4. Kalip Hazirlama

Ornek calismaya ait telefon kilifi modelleri asagida gercek biiyiikliiklerinde
verilmistir. Kaliplar1 orijinal biiyiikliiklerini bozmadan, model mukavvasina aktariniz.
Kaliplar iizerindeki birlestirme ve montaj isaretlerini mukavva iizerine kaydirma yapmadan
aktarmiz. Olgiilere 2mm tokluk pay1 ilave ediniz.

ON CEP DERI

11.5¢cm

<+ »

Cizim 2.1: On cep deri modeli
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FK
12.5cm

GOVDE DERI n

13.5
cm

13.5¢cm
Cizim 2.2: Govde deri modeli

> < I
0.5cm 5¢cm

KEMER KOPRU DERISi

3cm

Sy -/

Cizim 2.3: Kemer koprii derisi modeli

KOPRU ALTI
4cm

& 6.5cm .

\. J

Cizim 2.4: Koprii alt1 derisi modeli
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<
0.5cm
2cm 9.5cm

ON CEP iCi PAYLI DERI

Tecm

15cm

'y

. 4

Cizim 2.5: Govde i¢i astar modeli

A A
i ~ 12cm ~ :
GOVDE iCi PAYLI DERI
I: 5cm i
,v <
5.5cm
‘r‘ 12.5cm _
\_ _J
Cizim 2.6: On cep ici astar modeli
GOVDE ARKA MUKAVVA
5cm
_ 12 cm N
- _J

Cizim 2.7: Govde arka mukavva modeli
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1 A
1 ON CEP PAYLI

o MUKAVVA
Y 11cm

4
v

Cizim 2.8: On cep mukavva modeli

12.5¢m

KAPAK MUKAVVA

10.5cm

Cizim 2.9: Kapak mukavva modeli

A
L A

Cizim 2.10: Képrii mikas1 modeli

12cm

KAPAK CIRT BANT

11cm

o
gl.
EF

Cizim 2.11: Kapak cirt bant modeli (disi)
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10cm \
Q OVDE CIRT BANT(Erkek) Zﬂli
A Sem > 7,

0.5cm

Cizim 2.12: Govde cirt bant modeli (erkek)
0.5¢

10.5cm ' \ i

il

<

—:\

I
»

e e

GOVDE iCi ASTAR ARACLAMA (

12cm

12cm

(
4
\_

Cizim 2.13: Govde ici astar araglama modeli

CEP
ARACLAMA

Cizim 2.14: Cep araglama modeli
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< m >
x—/~——~—m ‘L”

o CEP iCi ARACLAMA

6.5cm

2cm

I 4cm. IAIA&B.A

Cizim 2.15: Cep i¢i araclama modeli

21



UYGULAMA FAALIYETI

Kullanmilacak Arag¢ Gerecler

Ornek telefon kilifi

Cizim masasi

Kursun kalem

Celik cetvel

Biz

Kesim lastigi ve kesim masasi
Karton ve model mukavvasi
Kesim bigagi

Masat, ege

Aydinlik at6lye ortami

VVVVVVVYYY

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak bir hikdye panosu

hazirlayiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

> Ornek telefon iizerinde, uzunluk,
genislik ve derinlik dlgiilerini aliniz.

» Kumpas ile hassa 6l¢lim yapiniz.

» Govde deri ve On cep deriyi
Olglilendiriniz.

» Kenar kivirma, dikis derinligi ve malzeme
tokluk paylarini 6l¢iiye ilave ediniz.

» Kemer kopriisii alt ve st deri
modelini odlgiilendiriniz. Koprii st
derinin dortkenarina kenar kivirma
pay1 ilave ediniz.

» Standart kemer genislik Olgiisiinii dikkate
almiz.

»> Govde ici astar modelini
Olciilendiriniz.

» Govde deri modelinden 3 mm kiigiik olarak
Olgiilendiriniz.

> Cep ici astar deriyi 6l¢iilendiriniz.

» Araglama payimi olgiilere ilave ediniz.

» Govde arka mukavva modelini

> Iki yan ve tabana dikis payi ilave ediniz.

Olglilendiriniz.

> On cep mukavva modelini telefon|» Olgiilere araclama payin ilave ediniz.
uzunlugunda ve genisliginde
Olcilendiriniz.

> On kapak mukavvasim govde arka
modeli uzunlugunda 6l¢iilendiriniz.

» Kapak agzini kavisli dl¢iilendiriniz.

» Kapak alt1 disi cirt1 6l¢iilendiriniz.

» Kapak uzunlugunda 6l¢iilendirme yapiniz.

> On cep erkek cirt1 Slgiilendiriniz.

» Disi cirttan kisa fakat kapsayacak sekilde
6l¢iilendirme yapiniz.

» Govde i¢i astar araglama modelini

» GoOvde deri modelinin kenarlarindan 6 mm

Olciilendiriniz. kiigiilterek dlciilendiriniz.
> On cep i¢i astar araglama modelini | > Cep deri modelinden hareketle taban ve yan
6l¢iilendiriniz. dikis  kenarlar1 aymi  kalarak  diger
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kenarlardan 6 mm kiiciiltiilerek
6lciilendirme yapiniz.

Cep araglama modelini yuvarlak > Olgulendlr'me. yapa rken. l.m parmagin

o . telefonu itebilecegi genislikte olmasina

olarak ol¢iilendiriniz. . .
dikkat ediniz.

Olgiileri model mukavvasina aktariniz. | » Dogru aktardiginizdan emin olunuz.

Montaj isaretlerini kaliplar iizerine | » Dogru ve hassa 6l¢iim yapiniz.

aktariniz.

Kaliplart kesiniz. > K.es1'm bicagr ile kaydlrma yapmadan ve
¢cizgi ortasindan kesiniz.

Kaliplarin beklenen niteliklere | > Ogretmeniniz veya iiretim eleman: ile isin

uygunlugunu ve dogrulugunu kontrol
ediniz.

dogrulugunu kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde
verilen bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz

1. () Telefon kilifi kullanmanin esas amaci, telefonu dis etkenlerden korumaktir.

2. () Deri kiliflara mutlaka sertlestirme ve besleme yapmak gerekir.

3. () Telefon kilifi sadece deriden firetilir.

4. () Telefon kiliflar1 yatay ve dikey olarak farkli sekillerde tiretilebilir.

5. () Kemer koprii modeli dlgiilendirilirken standart kemer genislikleri dikkate
almmalidir.

6. () Olgiilendirmeye 6n cep deriden baslanur.

7. () Govde araglama modeli govde deriye uygulanir.

8. () Koprii mika modeli, koprii alt1 deri modeli ile aymidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin timii dogru ise “Uygulamali Test’’e geciniz
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UYGULAMALI TEST

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklarimiz i¢in Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Hayir

1 Ornek telefon iizerinde, uzunluk, genislik ve derinlik
" | olgiilerini aldiniz m1?

2. | Govde deri ve 6n cep deriyi Ol¢iilendirdiniz mi?

3 Kemer kopriisii alt ve iist deri modelini 6l¢iilendirdiniz, kdprii
" | uist derinin dort kenarina kenar kivirma payi ilave ettiniz mi?

4. | Govde i¢i astar modelini dl¢lilendirdiniz mi?

5. | Cep i¢i astar deriyi 6l¢iilendirdiniz mi?

6. | Govde arka mukavva modelini 6l¢iilendirdiniz mi?

On cep mukavva modelini telefon uzunlugunda ve
7. e N T
genisliginde dl¢iilendirdiniz mi?

8 On kapak mukavvasini govde arka modeli uzunlugunda
" | 6l¢iilendirdiniz mi?

9. | Kapak alt1 disi cirt1 6l¢iilendirdiniz mi?

10. | On cep erkek cirt1 8lgiilendirdiniz mi?

11. | Govde i¢i astar araglama modelini 6l¢iilendirdiniz mi?

12. | On cep i¢i astar araglama modelini 6l¢iilendirdiniz mi?

13. | Cep araglama modelini yuvarlak olarak dl¢iilendirdiniz mi?

14. | Olgiileri model mukavvasina aktardiniz mi?

15. | Montaj isaretlerini kaliplar {izerine aktardiniz m1?

16. | Kaliplar1 kesim bigagi ile kestiniz mi?

17 Kaliplarin beklenen niteliklere uygunlugunu ve dogrulugunu
" | kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biiriim cevaplarimiz
ise bir sonraki O0grenme faaliyetine

“Evet”
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OGRENME FAALIYETI- 3

AMAC

Pasaportluk model pargalarini tantyarak olgiilerini dogru alacak, kalibi ¢ikaracak,
parcalarin kesimini yaparak ayna ve kenar boyasi yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Pasaport modelleri ile ilgili dergi, katalog ve brosiirleri inceleyiniz. Arastirma
islemleri i¢in internet ortamu, ilgili fuarlar ve pasaportluk satan magazalar
geziniz.

> Pasaport liretimi yapan kisilerden, pasaport yapimi ile ilgili 6n bilgi edininiz.

> Bilgilerinizi arkadaglarinizla ve 6gretmeninizle paylasiniz

3. PASAPORTLUK

3.1. Pasaportluk
Pasaport, yabanci {ilkelere gitmek isteyenlere verilen, yurt disina c¢ikis belgesidir

(Resim 3.1). Pasaportluk ise, pasaportun sik ve kullanigh olmasini saglamak igin yapilan
kilif. Istege ve Olgiilere gore degisik boylarda, modellerde pasaportluk modelleri vardir

(Resim 3. 2).
F

./

Resim 3.1: Pasaport
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(b)

Resim 3.2: Pasaportluk
3.2. Pasaportluk Ol¢iilendirme

Pasaportluk &lciilerinde uluslararasi bir standart yoktur. Ulkelerin pasaport boyutlar
birbirinden farkli oldugu i¢in pasaportluk i¢in standart bir 6l¢li yoktur. Ornegin iilkemizin
pasaport boyutlar bir¢ok iilkeye nazaran daha biiyiiktiir.

Pasaportluk yapilacak model belirlenerek, model pargalari tespit edilir. Model
ozelligine gore pasaportluk parcalar1 degismektedir. Genelde pasaportluk ii¢ parcadan olusur
(Resim 3.3).

> Govde: Pasaportlugun dis yiizeyini olusturan temel yiizey pargasidir.

> ¢ aksam: Pasaportlugun iki i¢ bolgesinde bulunan, pasaportun i¢ sayfasim
tutan pargadir.

> Astar: Pasaportlugun i¢ kismimin temiz goriinmesini ve govde derisinin
esnememesini saglayan, astarlik kumastan veya deriden yapilan parcadir.

Yan Parca

Astar

Govde

Resim 3.3: Pasaportlugun béliimleri
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Uretimi  yapilacak pasaport modeli ve olgiileri tespit edilerek olgiilendirilir.
Pasaportluk 6lciilendirilirken dl¢iilerin milimetrik alinmasina ve pasaportun sayfa kalinligina
dikkat edilmelidir. Dikkatli 6l¢iim yapilmazsa, pasaportluk yapimindan olumlu sonug
alinmaz. Kiiciik veya biiyiik yapilan pasaportluk kullanilamaz.

Pasaportun en ve boy 6l¢iisii alinarak pasaportluk govde 6l¢iileri bulunur (Resim 3.4).
Kivirma ve araglama paylart govde tlizerine kalip hazirlanirken ilave edilir. Govde
sertlestirme ve astar Olciileri, govde kaliplarina gore Olciilendirilir. Astar 6lgiisii, gdvde
kalibinin 6l¢iisii ile aynidir. Sertlestirme, govde derisi ince ise yapilir. Genelde pasaportluk
govdesi i¢in kalin deri secilir. Sertlestirme yapilacaksa, sertlestirme malzemesi 6l¢iisii de
govde kalibindan kivirma ve araglama paylar ¢ikartilarak olgiilendirilir. Kenarindan orta
kismindaki tiras pay1 kismina kadar 6l¢iilendirme yapilarak sertlestirme 6l¢iisii alinir.

Olgiilendirilen pasaportluk pargalarinin dlgiilerini ve kalip bilgilerini gdérmek igin
model 6l¢li formu tablosu hazirlanir. Tablo, pasaportluk parcalarinin en ve boy 6Sl¢iisiinii
gosteren boliim ile kesimi yapilacak parcalarin sayisini gosteren boliimden olusur
(Tablo 1.1). Pargalarin Olgisiinii alirken en ve boy Olgiileri alimir, 6lgi formuna yazilir.
Model 6l¢ii formu tablosu, dlgiileri kaliba aktarirken bize kolaylik saglayacaktir. Model 6lcii
tablosunda {irliniin paysiz dl¢iileri verilir. Paylar kalip hazirlanirken kaliba ilave edilir.

Resim 3.4: Olg¢ii alma

Modele Gore Olgii Formu
Pasaportluk kalib: parca En Boy Adet
adi (cm) (cm)
Govde 20 13,5 1
Yan pargalar 3 13,5 2
Astar 20 13,5 1

Tablo 3.1: Pasaportluk 6l¢ii formu
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3.3. Pasaportluk Kaliplan

Olgii tablosuna gegirilen olgiilere uygun olarak pasaportluk kaliplari ¢ikartilir.
Pasaportluk kaliplar1 elde kesim yapilacaksa ¢ikartilir. Pasaportluk iiretimi yapan
isletmelerde kesim, makinede yapildigi icin kalip ¢ikartilmaz. Elde kesim yapilacaksa, olgii
tablosundaki olgiilere model 6zelligine gore kivirma ve araglama paylar ilave edilerek kalip
cikartilir.

3.3.1. Govde Kalib1

Govde, pasaportlugun yiiziinii olusturan, pasaportlugun temel parcasidir. Model
ozelligine ve istege gore govde modelinin iizerine cesitli siisleme teknikleri uygulanarak
stislenebilir.

Pasaportluk govde modelini ¢ikarmak icin govdenin en ve boy oOlgiilerinden
yararlanilir. Model oOl¢ii formunda hazirlanmis olan Olgiiler, model mukavvasi {izerine
aktarilir. Modele uygun govde kalibin ¢izimi yapilir. Kaliplarin iizerine kivirma pay1 (0,6
cm) ) ilave edilir. Kesim bigaginin ucu keskin ve sivri bilenir. Kalibin %’si katlanir. Simetrisi
alinarak kalibin tamamui ¢ikartilir.

Kalip iizerine birlestirme ve bilgi isaretleri yazilir. Govde kalibinin orta c¢izgisi
isaretlenir. Orta isareti kesim bigagi ile hafif ¢izilerek belirlenir. Bu ¢izgi, orta tirasi
yaparken kolaylik saglayacaktir (Tiraslanacak yerler resim Tlizerinde kirmizi renkle
belirtilmistir.). Orta ¢izgide tirag genisligi sayfa kalinligina uygun olarak belirlenir ve kaliba
isaretlenir. Model mukavvasindan hazirlanan kalip, kesim mukavvasina gegirilir. Kesim
mukavvast daha kalin oldugu icin deri ya da diger malzemelerin kesimi kolay olacaktir.
Mukavva kenarlarinda piiriizler varsa ince zimpara ile diizeltilir. Govde kalib1 hazirlanmig
olur (Resim 3.1).

On takim payl astar kalibi ¢ikartirken &l¢ii formundaki 6lgii kesim mukavvasina
gecirilir ve 4 tarafindan da 0,3 cm pay ilave edilir (Resim 3.5) .

PASAPORT KILIFI

PAYLI ON TAKIM ASTARI
-1 ADET-

R

NSRSy
Resim 3.5: Govde kalibi
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Resim 3.6: On takim araclama kahbi

3.3.2. Yan Parc¢a Kalib

Olgii formundaki yan parga 6lgiileri model mukavvasina gegirilir. Kalibin en (genislik)
kismma kivirma pay1 (0,6 mm) ilave edilir. Kivirma pay: isaretlenir ve kalip kesilir. Model
mukavvasindan kesilen kaliplar, kesim mukavvasina da gegirilip kesilir. Bu par¢adan iki
adet deri kesimi yapilir. Bu yan parga kalib1 paysizdir 0,6 cm kivirma pay1 olan kisim harig
diger 3 taraftan 0,3 cm pay ilave edilir ise yan parga deri kalibi payli olur. Ayni uygulama
yan parg¢a derilerin i¢ine gelen astar kalibi i¢in de yapilir.

PASAPORTLUKKILIFI
SAG VE SOL YAN PARCA DERisi
-2 ADET-

-0.10 mm. yarma m

Resim 3.7: Sag ve sol yan parga kalib1

'PASAPORTKILIFI
SAG VE SOL YAN PARGA
DERIiGi ASTARI

-2 ADET-

Resim 3.8: Sag ve sol yan parca deri i¢i astar1 kalib1
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UYGULAMA FAALIYETI

Kullanmilacak Arag¢ Gerecler

» Model pasaport » Kesim lastigi ve kesim masasi
> Celik cetvel » Kesim bicagi

» Meziir » Masat, ege

» Kursun kalem » Aydmlik atdlye ortam

» Cizim masast » Zimpara

» Karton ve model mukavvasi

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkatte alarak pasaportlugu
Olciilendirip kalibini hazirlayiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Pasaportlugun pargalarini tespit ediniz.

» Pasaportlugun parcalarini paysiz
Olciilendiriniz.

> Olgiileri model &l¢ii formuna gegiriniz.

> Olgii formuna gegirilen Slgiilere gore

govde kalibin1 % oraninda ¢iziniz.

Govde kalibinin dort tarafina kivirma

paylarini ilave ediniz.

Simetrisini alarak kalibin tamaminin

model mukavvasindan kesimini

yapiniz.

» Pasaportluk yan parca kalibinin
uzunlugunun, gévde uzunlugu ile ayni >
olmasina dikkat ederek ¢izimini

Hassas ol¢lim yapmaya dikkat ediniz.
Olgiileri paysiz aliniz.

Milimetrik hatalarin {irlinli etkileyecegini
unutmayiniz.

Olgii formundaki 6lgiileri model
mukavvasina dikkatli geciriniz.

Kivirma paylarini verirken dikkatli
olunuz.

Yan parc¢a kaliplarin uzunlugunun gévde
uzunlugu ile ayni oldugunu kontrol ediniz.

Y VY
Y VYVYVY

Y

yapiniz. A S
» Yan parca kalibinin i¢ kismina kivirma > Ekr;rrl dtzlgllg; 1Z§;§frerfi1§rcl)lll1ln(113zgm
payini ilave ediniz ve model » Astar kalib1 i¢in gévde kalibindan kivirma

mukavvasindan kesimini yapiniz.

» Astar kalibin1 ¢gikarmak i¢in gévde
kalibini paysiz olarak ¢izip kesimini
yapiniz.

» Kaliplarin tizerine iiriin bilgi isaretlerini
ve adetlerini yaziniz.

paylarini ¢gikarmay1 unutmayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde
verilen bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz

() Pasaport yurt digina ¢ikis belgesidir.
) Pasaportluk ol¢iilerinde uluslararasi bir standart yoktur.
) Pasaportluk parcalari modele gore degismez.
) Ol¢ii hatalar1 iiretim asamasinda diizeltilebilir.
) Olgiilendirme paysiz yapilir, paylar kaliba ilave edilir.
) Kalip {izerine birlestirme ve bilgi isaretleri yazilmaz.
) Mukavva kenarlarinda piiriizler varsa ince zimpara ile diizeltilir.
) Pasaportluk kaliplar1 elde kesim yapilacaksa ¢ikartilir.
) Govde kalibinin orta ¢izgisi isaretlenmez.
) Astar kalib1 gévde kalibindan kivirma paylari ¢ikartilarak hazirlanir.

BOoo~No kLN
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DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Uygulamal1 Test’”’e geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz icin Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Pasaportlugun parcalarini tespit ettiniz mi?

Pasaportlugun pargalarini paysiz olarak 6l¢iilendirdiniz mi?

Aldiginiz dlgiileri 6l¢ii formuna dogru olarak gegirdiniz mi?

Olgii formuna gecirilen &lgiilere gore govde kalibini Y5
oraninda ¢izdiniz mi?

Govde kalibnin dort tarafina kivirma paylarimi ilave ettiniz
mi?

Simetrisini dogru alarak gdvde kalibin tamaminin model
mukavvasindan kesimini yaptiniz mi?

Pasaportluk yan parca kalibinin uzunlugu ile govde
uzunlugunu ayni alarak ¢izimini dogru yaptiniz mi?

Yan parca kalibinin i¢ kismina kivirma payini dogru ilave
ederek model mukavvasindan kesimini yaptiniz mi?

Astar kalibin1 ¢ikarmak i¢in govde kalibin1 paysiz olarak
cizip kesimini dogru yaptiniz mi?

el RN

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin timii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Uygulamah Test (Yeterlik Olcme)

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

Kancali Aahtarhk
Kancal1 anahtarlik parcalarini tespit ettiniz mi?

Parcalar1 dogru 6lgiilendirip 6l¢ti formu hazirladiniz m1?

Model 6l¢ii formuna uygun kaliplar1 hazirladiniz mi?

Montaj isaretlerini kaliplar iizerine aktardiniz m?

IS E RIS

Kaliplart mukavvadan kesimini yaptiniz mi?
Cep Telefonu Kilifi

Telefon lizerinden 6l¢ii aldiniz mi1?

Deri modellerini 6lgiilendirdiniz mi?

Astar modellerini 6l¢iilendirdiniz mi?

Sertlestirme modellerini dl¢giilendirdiniz mi?

Agiz kapama (cirt bant) modellerini 6l¢iilendirdiniz mi?

Gerekli modellere dikis derinligi, malzeme tokluk ve kenar
kivirma paylarini ilave ettiniz mi?

Olgiileri model mukavvasina aktardiniz mi?

Kaliplar 6lgiilere uygun olarak kestiniz mi?

©|o|N| o O~ wINdIE

Montaj isaretlerini kaliplar iizerine aktardiniz m?
Pasaportluk

Pasaportluk parcalarini tespit ettiniz mi?

Pargalar1 dogru dl¢iilendirip 6l¢ii formu hazirladiniz m1?

Model 6l¢ii formuna uygun kaliplar1 hazirladiniz mi ?

Astar kalibin1 ¢ikarmak i¢in govde kalibin1 paysiz olarak
cizip kesimini dogru yaptiniz mi?

gl > Wi e

Montaj isaretlerini kaliplar iizerine aktardiniz m?

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1. Y
2. D
3. D
4. Y
5. D
6. Y
7. Y
8. D
9. D
10. Y

OGRENME FAALIYETIi-2’NIiN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1.

O|<|0|0|0|<|<|0

o ~N|o|u|a|w(m

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1. D
2. D
3. Y
4. Y
5. D
6. Y
7. D
8. D
9. Y

10. D

35



KAYNAKLAR
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